大中巴下车铃按招标技术要求
一、物料说明
1、下车铃按钮从原理上分为有线下车铃、无线下车铃两种，其中，无线下车铃由按钮本体和控制器两部分组成，控制器分为：无线语音控制器、无线铃声控制器。按照安装位置可以分为扶手杆下车按铃（φ32，φ35）和平面下车按铃；按照使用地区可分为国内法规下车按铃以及欧盟法规下车按铃两种。
2、有线和无线下车按铃的可选功能要求如下表1：
表1  下车按铃功能要求
	分类
	安装面
	图标
	背光
	声音
	接插件要求

	无线
	φ32，φ35，平面
	Stop标识+盲文
	不需要
	控制器带喇叭
音量可调
	无单独引出线

	有线
	φ32，φ35，平面
	Stop标识+盲文
	不需要
	声视觉由仪表
提供
	两导通采用6.3mm钢插片（注1）

	
	φ32，φ35，平面
	Stop标识+盲文
优先人员标识+盲文
轮椅标识+盲文
婴儿车标识+盲文
开门图标标识+盲文
可定制标识+盲文
	可定制带各种颜色背光
	
	1、 背光灯、电源及搭铁线采用连接器2、控制信号线采用连接器（注2）


	其他要求：下车铃物料及控制器物料拆分维护，


注1：[image: ]  注2：[image: ]
3、下车按铃尺寸要求如下表2和图1：
表2  下车按铃尺寸要求
	高度H
	宽度L
	厚度T
	安装孔径D
	安装孔距h
	出线位置

	≤110mm
	≤40mm
	≤40mm
	4.5~5.0mm
	推荐整数值
	背部严格居中

	其他要求：
1、所有型号下车按铃尺寸要求应保证一致，公差按照GB/T1804 0中m级标准执行；
2、固定螺丝采用ST4.2盘头自攻钉，固定螺丝需隐藏，正面不可见；
3、未按压时按键凸出本体≤2.0mm，避免误触。



图1  下车按铃尺寸示意
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二、技术要求
1.下车铃按钮应符合本招标技术要求中相关规定，下车铃按钮的外形和安装尺寸应符合经规定程序批准的图样及文件制造要求（具体以图纸要求为准）；所有安装配合要求安装可靠，安装后无波浪、间隙不均等问题，产品来料总成供货。
2.接收器语音播报：如：“您好，下车请开门”，接收器语音播报：如：“叮咚”，距离播报器喇叭1m处，A计权声压级 75‑100dB，接收器每台车独立信号段位与旁车不互相干扰，接收器接收距离大于50米，接收器可同时匹配40个按钮以上。
3.工作环境：
相对湿度25%~75%。气压：86kPa～106kPa
下车铃按钮的工作温度及贮存温度范围见表3
表3  工作温度及贮存温度
	产品名称
	工作温度范围（℃）
	贮存温度范围（℃）

	
	下限
	上限
	下限
	上限

	下车铃按钮
	-45
	85
	-50
	90

	注：内置电池除外，电池工作温度为-30℃-+60℃



4.外观：
1） 产品不允许存在气泡、麻坑、固化不良、浸渍不良、凹凸不平、沙眼、裂痕、堆积物、胶衣皱褶、打磨痕迹、无脱模蜡层、其它油脂类污染等；出料后修边需上专用设备，禁止手工修剪；制品如果有缺陷，修补前后的外观应保持一致。
2） 切割面（加工断面）不允许存在分层、开裂、气孔、夹杂物、固化不良、缺损、伤痕、毛刺等；
3） 产品上的孔、槽、紧固件螺纹表面不得出现材料堆积现象。
4） 表面不得有凭裸眼可见的疵点，不允许有下列缺陷：气孔、亮点、纹理差异、皱折、气泡、可见/可察的缩孔、处理剂的残余物、饰面上沉积物。
5） 产品表面颜色及花纹应与车身、造型、品管三方认可的封样一致；
6） 产品色差检测方法以目测为主，色差仪测量为辅。检验员在同一光源下，距离被测物体30~50CM，周围没有彩色物体的反射光的情况下，将检测产品与标准色样进行颜色比对，目视时间为30秒。目视判定合格即为合格，如遇到有疑问产品，则用色差仪测量其色差值。与标准色样相同材质时综合色差的目标值为ΔE≤1.0，与标准色样不同材质时综合色差值的目标值为ΔE≤1.5，同时还要满足以下要求：
[image: ]
7）产品外观整洁，表面无凹凸痕、划伤、裂缝、变形、霉斑、锈蚀、毛刺等缺陷。表面涂层（如有）不应起泡、龟裂、脱落、磨损；在自然光条件下，观测距离0.5米范围内，塑料制成的部件不得有裂纹和影响使用性能及外观的缺陷，下车铃按钮外观检验方法和判定标准应满足附表4要求；针对本体集成有灯光指示功能的下车铃按钮，灯光点亮稳定，下车铃按钮耐久寿命内不应损坏。 
8）下车铃按钮表面文字及图形符号应标示正确、清晰、端正、牢固，表面文字及图形符号颜色应按照图纸或技术协议，并配有盲文；
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	物料
	面级定义
	失效分类
	检验条件和方法
	检验工具
	判定标准

	下车铃按钮
	A级面：指物料装车后能直接看到或吸引视觉的表面；
B级面：指物料在装车后需将视线偏转45～ 90°才能看到的四周边；
C级面：指物料正常使用时看不到面。
	熔接线
	在自然光照射下，0.5m距离范围内按照1m/s的速度走动观察或注视（3-5）s，并使用盒尺测量
	目测
	A级面:按键不允许出现宽度大于0.5mm、单处长度大于10mm的熔接线，其他区域不允许出现宽度大于0.5mm、长度大于10mm的熔接线；

	
	
	
	
	
	B级面：不允许出现大于1mm宽的熔接线；

	
	
	
	
	
	C级面：不做要求；

	
	
	划伤、碰伤
	在自然光照射下，0.5m距离范围内按照1m/s的速度走动观察或注视（3-5）s，并使用盒尺测量
	目测、盒尺
	A级面：碰伤、轻微划伤不允许大于1处，单处长度不大于10mm，宽度不大于0.5mm，深度不大于0.5mm；

	
	
	
	
	
	B级面：碰伤、轻微划伤不允许大于2处，且不可连续出现，单处长度不大于10mm，宽度不大于0.5mm，深度不大于0.5mm；

	
	
	
	
	
	C级面：不做要求；

	
	
	高点、凹坑、气孔
	在自然光照射下，0.5m距离范围内按照1m/s的速度走动观察或注视（3-5）s，并使用点线规测量
	目测
点线规
	A级面：允许有不大于1mm²的高点、凹坑、气孔等1个；

	
	
	
	
	
	B级面：允许有不大于1mm²的高点、凹坑、气孔等3个；

	
	
	
	
	
	C级面：不做要求；

	
	
	飞边、银丝
	在自然光照射下，0.5m距离范围内按照1m/s的速度走动观察或注视（3-5）s，并使用点线规测量
	目测
点线规
	A级面：不允许存在；

	
	
	
	
	
	B级面：不允许存在；

	
	
	
	
	
	C级面：不做要求；

	
	
	变形、翘曲
	在自然光照射下，0.5m距离范围内按照1m/s的速度走动观察或注视（3-5）s，并使用塞尺测量
	塞尺
	A级面:不允许出现大于1mm的变形、翘曲；

	
	
	
	
	
	B级面：不允许出现大于1mm的变形、翘曲；

	
	
	
	
	
	C级面：不做要求；

	
	
	漆雾、掉漆
	在自然光照射下，0.5m距离范围内按照1m/s的速度走动观察或注视（3-5）s，并使用点线规测量
	点规
	A级面:漆雾不允许出现，允许有1~2个1.5mm＜Φ≤3的掉漆点；

	
	
	
	
	
	B级面：漆雾不允许出现，允许有2~3个1.5mm＜Φ≤3的掉漆点；

	
	
	
	
	
	C级面：不做要求。



5.结构：
1） 下车按铃与扶手连接处、与车身固定部位、受力较大位置处的结构强度需满足装配使用要求，安装后不得出现开裂、起层、脱落、掉块、脱漆、波浪等缺陷；且安装处内表面厚度均匀，无毛刺、高点。固定点锁紧扭力控制在1.2~1.8N.m，本体不允许出现发白/开裂等情况。
2） 下车按铃安装后，行车过程中无抖动、无异响松旷等现象。
3） 下车按铃内所有金属件均需进行防腐处理。
4） 下车按铃安装于扶手（分φ32mm和φ35mm）或是平面上固定；
5） 下车铃按钮运动灵活，不存在卡滞现象，对于自复位开关，当外力消除后应能自动复位。

6.环保性能：
1） 物料有害物质限值和气味等级应符合下表5的规定。
表5
	序号
	检测方法
	检测项目
	限值要求
	备注

	1
	VDA275
	甲醛
	＜10 mg/kg
	

	2
	VDA277
	TVOC
	＜50 µg C/g
	

	3
	VDA277
	苯
	＜5 µg/g
	

	4
	VDA277
	甲苯
	＜5 µg/g
	

	5
	VDA277
	二甲苯
	＜15 µg/g
	

	6
	DIN75201B
	雾气试验
	＜2 mg
	软质PVC为＜5 mg

	7
	VDA270
	气味试验
	≤3
	23℃/40℃

	
	
	
	≤3.5
	80℃

	注：材料的环保性还需满足相关的国家标准及行业标准。



2） 胶黏剂有害物质限量按照TB/T 3139 第4.4.1要求执行；
[image: ][image: ][image: ] [image: ]
3）  涂料有害物质限量按照TB/T 3139 第4.5对应的要求执行；
[image: ] [image: ]
4） 橡塑制品有害物质限量按照TB/T 3139 第4.6要求执行。
[image: ]
5） 非金属材料的禁用物质、限用物质按照TB/T 3139 第5.1要求执行。
[image: ][image: ]

7.防腐要求；
1） 产品配套金属件应镀锌或喷漆处理。外表无锈蚀、漏底、划伤、脱落等缺陷。涂层要求按表6要求执行。
2） 塑料电镀件涂层满足表6要求。
 表6 
	序号
	产品
	防腐要求
	检测方法

	1
	塑料基材的电镀件
	1、 铜加速乙酸盐雾试验时间≥24 h，按GB/T 6461 评价≥9级
2、 塑料镀铬满足：QC/T625铜镍铬电镀层要求
	

	2
	所有电泳、喷漆、粉末涂装件——车辆正常使用5年后不允许出现涂层本身的褪色、剥落、裂纹、起泡、咬底等缺陷
	1、 中性盐雾试验≥360h，表面无锈蚀；
2、 涂层外观：光滑平整，不允许有缺漆漏涂部位
3.附着力≤1级
4.铅笔硬度：电泳、粉末涂装≥H，油漆≥HB
5.耐水性：40℃、240h无起泡、起皱、脱落、生锈现象，允许轻微变色和失光，2h内恢复。
6.盐雾试验方法：
1）铁基基材有机涂层：中性盐雾试验，划线处单边扩蚀≤2mm及腐蚀面积符合零件代号要求的防腐等级。
2）镀锌基材有机涂层：按 SAE J2334循环腐蚀，60个循环（盐水浸泡）；无红锈，盐雾后涂层附着力下降不超过1级，划线处单边扩蚀≤2mm。
3）铝基基材有机涂层：铜加速盐雾试验≥72h，无红锈，盐雾后涂层附着力下降不超过1级，划线处单边扩蚀≤2mm。
	

	3
	金属镀层件——
非紧固件：车辆正常使用5年后不允许出现起泡、变色等缺陷
紧固件车辆正常使用2年后不允许出现起泡、变色等缺陷
	[image: ]
	

	4
	紧固件
	国内市场：镀锌件、不锈钢、达克罗均可使用
	GB/T 10125

	
	
	海外市场：达克罗或不锈钢，中性盐雾试验≥720h，表面无锈蚀
	GB/T 10125

	注：外露金属件为非预埋材料基体内，与空气有直接接触；预埋金属件为预埋在材料基体内，与空气无直接接触。


8.内饰表面需经过耐磨损试验，试验要求根据《QC/T 15  汽车塑料制品通用试验方法》要求，试验结束后允许轻微磨损痕迹或反光变化；不得出现表面材料剥落现象。
9.抗划伤性能
耐刮擦性能需同时满足以下两种情况：
1）电动刮擦方式：在负载10±0.1N下，△L≤2；
2）五指刮擦方式：7N下，划痕≤2级、发白≤1级、损伤≤2级。
10. 耐磨性能
喷漆件及电镀件等表面涂层应满足：
1) 干磨：2000次涂层无明显变化，光泽度允许有微小的变化；
2）湿磨(75%酒精、1:400稀释后的84消毒液)：50次涂层无明显变化，光泽度允许有微小的变化。
11. 耐化学介质性及可清洗性
1）塑料件：试验后无扭曲变形，分层，溶化，开裂，发白，脏污等现象，变色等级≥4级；
2）织物饰件：不能有鼓包产生；
3）其他的表面材料：表面变化（如被染色的洗涤剂的颜色残留）仅当湿抹布不能擦去时不合格。
选择以下试剂分别试验：
人工汗液：擦拭试验5次，80 ℃放置24 h；
肥皂水：擦拭试验30次，60 ℃放置30 min；
多功能泡沫清洗剂：擦拭试验30次，60 ℃放置30 min；
家用洗洁精：擦拭试验30次，60 ℃放置30 min；
橙汁：点滴试验0.5ml，80 ℃放置30 min；
茶：点滴试验0.5ml，80 ℃放置30 min；
可乐：点滴试验0.5ml，80 ℃放置30 min；
乙醇：点滴试验0.5ml，80 ℃放置24 h。
12.  表面耐污性
试验污染物：油性记号笔（红、黑、蓝三种颜色）、黑咖啡（每升水中含咖啡120g）；
检测方法：按照GB/T 17657 中4.41 表面耐污染性能测定-方法2（油性记号笔的检测方法视同圆珠笔油）；
检查结果需满足5级：无明显变化。
13. 注塑件性能指标需满足下表理化指标要求
 表7
	序号
	项目
	要求
	试验方法

	1
	拉伸强度
	≥40Mpa
	ISO 527-2

	2
	伸长率
	≥20%
	

	3
	弯曲强度
	≥60Mpa
	ISO 178

	4
	弯曲弹性模量
	≥2000Mpa
	

	5
	低温冲击韧性（无缺口）
	≥15kJ/m2
	ISO 180

	6
	冲击韧性（无缺口）
	≥45kJ/m2
	

	7
	冲击强度（IZOD）(纵、横)
	≥2 5 kJ/㎡(横向) 
≥30 kJ/㎡(纵向)
	GB/T 1843，试样尺寸为80 mm×10 mm×4 mm，A型缺口，23℃±2℃下进行测试

	8
	低温冲击强度(纵、横)
	≥15 kJ/㎡
	GB/T 1843，试样尺寸为80 mm×10 mm×4 mm，A型缺口，将零部件置于80℃ ± 2 ℃下24 h，之后置于-40 ±2 °C下5 h。当零件在冷箱里或是拿出冷箱10 s内落下橡皮球

	9
	热变形温度                       
	90℃
	ISO75-2 



14.  阻燃性能满足以下表8要求：
表8 
	序号
	项 目
	测试标准
	测试条件
	指标及要求

	1
	阻燃性
	GB 8410
	具体判定规则详见GB 38262 中表1要求
	水平燃烧不得低于B级（火焰在60 s内自行熄灭，且燃烧距离不大于50 mm）

	
	
	GB/T 32086
	
	≤100 mm/min

	
	
	GB/T 2406.2
	
	氧指数≥22%

	
	
	GB/T 8627
	
	烟密度等级≤70

	
	
	JT/T 1095
	附录B
	熔融特性无引燃脱脂棉的滴落物

	
	
	ECE R118
	
	材料熔化特性符合ECE R118相关规定（欧盟地区）



15. 下车按铃应满足振动耐久性能要求，提供第三方测试报告：
1）把装有下车按铃及所有附件的总成固定在振动试验台上。
2）按照表9振动的条件，对下车按铃进行振动试验。 
表9 
	项目
	上下
	左右
	前后

	振动频率，Hz 
	33
	33
	33

	振动加速度，m/s2 
	32
	32
	32

	试验时间，h 
	4
	2
	2


3）经振动耐久试验后，应无损坏，焊接件、装配件应无松脱现象。活动部件应操作舒适，不应出现损坏或功能故障，不应有裂缝、断裂和变形，功能及显示正常。
16.耐光老化性能 
实验按照GB/T 32088 A-3方法，循环周期165个。试验结束后检查表面状况。
从下车按铃总成中取所有类别的非金属材质、尽可能平的，大小约60mm×70mm，厚度不超过10mm 的试样，经耐光试验后，应不出现开裂、斑点、变色、粉化、腐蚀、生锈、起泡、缩孔、纹理消失、装饰层膨胀现象，表面质量不应出变形、接合面分离等缺陷，灰色度大于4 级。
17.耐热性能
将试件(长600mm的所有不同材料类别的非金属材质)水平放置在90℃±2℃的恒温箱内120h，然后取出23℃±3℃的温度下3h，检查试件的状态。
经耐热温性能试验后，没有产生变形、开裂、变色等明显变化、光泽无明显变化、表面粘结、起泡或其它有害影响。
18.耐低温性能 
将试样（长600mm的所有不同材料类别的非金属材质）置于低温箱内，并保持－40℃温度24h，试验结束后检查表面状况。
经耐低温性能试验后，没有产生变形、开裂、变色等明显变化、光泽无明显变化、表面粘结、起泡或其它有害影响。 
19.冷热交变性能 
将试件（长600mm的下车按铃所有不同材料类别的非金属材质）进行3次温度循环试验，每次循环包括： 
. 7.5 h at -40℃±2℃
. 0.5 h at 23℃±2 ℃及50% R.H.
. 15.5 h at 90℃±2℃
. 0.5 h at 23℃±2 ℃及50% R.H.
在试验箱之间转换样件时应尽快完成，上述试验可在同一试验箱中进行，试验时温度变化速度不小于2℃/min。
再将试样置于23℃±5℃的温度下至少保持2h，检查外观变化。
产品经冷热交变试验后，不出现变形、开裂、褪色、表面粘结、起泡或其它影响外观的变化，最大收缩率≤0.3%。
20. 下车铃及无线控制器要求
1） 、线束技术要求：导线要求符合GB/T 25085 标准的规定，且满足GB7258 要求，采用耐温105℃的阻燃电线；
2） 、保护管符合GB/T 2408 表1规定的V-0等级；
21.耐久性
试验方法：下车铃按钮安装后带电工作测试其性能，操作力为下车铃按钮理论操作力的150%。
性能要求：下车铃按钮应能稳定工作30万次以上。
注：如果内置电池寿命至少支持无线下车铃按钮稳定工作20万次（或使用时间不少于2年）。
22.操纵力
试验方法：在专用试验台上用符合规定的弹簧秤或测力计进行测量，测量力施加在下车铃按钮理论按压位置及按压方向上。连续测量三次，取平均值。
性能要求：机械按压式下车铃的按压触发力为（6±3）N，如果自发电原理的无线下车铃按钮的按压触发力为（13.7±3）N，按压行程0.5~3mm，手感清晰、无卡滞。耐久性试验后允许其偏离极限值的30%以内（具体要求以图纸或技术协议要求为准）。
23.脱离力
试验方法：下车铃按钮安装后，在下车铃按钮壳体上沿卡扣卡接相反方向施加175N力，持续60s。
性能要求：针对底座与壳体独立并通过卡扣卡接固定的下车铃按钮，壳体与底座卡接牢固，未见松动脱离。
注：针对此类下车铃按钮，按钮本体应预留拆卸口或提供专用拆卸工具。
24.电气性能要求
1）供电适配：标称12V产品工作电压范围9~16V，标称24V产品工作电压范围18~38V，12V/24V通用产品工作电压范围9~38V
2）绝缘耐压：互不相连的导电零部件之间、导电零部件与外壳之间，施加550V工频正弦电压持续60s，绝缘不得击穿
3）短路保护：高电平信号输出的有线下车铃，输出线与电源负极短接、带电持续触发30s，产品不得损坏
4）电磁兼容：无线下车铃需全部通过辐射发射、传导发射、射频抗扰、瞬态抗扰、静电放电、便携式发射机抗扰、磁场抗扰全部项目测试，有线下车铃仅需满足静电放电抗扰要求
5）无线传输性能：无遮挡环境下按钮与控制器距离≥50m时，按钮发射频率不能与其他用电气重复，连续按压10次控制器接收成功率100%
25、无线下车铃控制器要求
1）车辆断电瞬间，控制器不能有异常声音；
2）防护等级IP6X
3）待机电流	≤100mA
[bookmark: _GoBack]4）额定电流	≤500mA
5）存储及工作温度	-40℃～+85℃
6）工作湿度	<95%RH
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